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PLASTMIX EXTRA BIALY

SILIKONOWY TYNK ELEWACYJNY

PLASTMIX EXTRA BIALY to tynk elewacyjny na spoiwie silikonowym, o wysokiej odpornosci na zabrudzenia. Lepiej
niz tynki standardowe znosi kwasne i zasadowe warunki zewnetrzne oraz wysokie promieniowanie IR i UV.

WYROB W SKROCIE

Rodzaj wyrobu Masa tynkarska cienkowarstwowa, gotowa do uzycia
Spoiwo Polimery silikonowe

Faktura Grys, granulacja 1,5 mm

Zastosowanie Systemy docieplen i klasyczne wyprawy elewacyjne
Podktad PRIMERPLAST S — biaty silikonowy podktad tynkarski
Zuzycie 2,2 kg/m? na réwnych podtoZzach

Schniecie Okoto 24 godziny *

Temperatura prac od +5 °C do +25 °C

Trwatosc 24 miesiace od daty produkcji

* Dane dotyczq temperatury +20 °C oraz wilgotnosci wzglednej 55 %.

CHARAKTERYSTYKA WYROBU

Masa tynkarska PLASTMIX EXTRA BIALY stanowi wodng kompozycje polimerow silikonowych, mineralnych wypetniaczy
i modyfikatoréw.

Wyrdb charakteryzuje sie doskonatg przyczepnoscia do odpowiednio przygotowanych zewnetrznych podtozy mineralnych. Tynk
zachowuje wysoka elastycznos$¢ i wodoodpornosé, nie jest nasigkliwy i posiada zdolno$¢ samoczyszczenia. Wysoka
wodoodpornos¢ ogranicza mozliwosci rozwoju grzybow i plesni.

Tynk PLASTMIX EXTRA BIALY jest bardziej odporny na zmienne warunki atmosferyczne oraz wysokie promieniowanie IR i UV,
a takze lepiej reaguje na kwasne lub zasadowe warunki zewnetrzne — deszcz, opary i wyziewy.

ZASTOSOWANIE

PLASTMIX EXTRA BIALY jest produkowany w strukturze grys o granulacji 1,5 mm. Stuzy do wykonywania cienkowarstwowego
tynku w systemach docieplen lub w klasycznych wyprawach elewacyjnych budynkéw.

Jest bardzo dobrym wyborem w miejscach narazonych na silne zabrudzenia powierzchni, niszczace dziatanie czynnikéw
atmosferycznych oraz tam, gdzie pojawia sie zwiekszony rozwoj grzybéw i plesni.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze przed natozeniem masy tynkarskiej powinno posiadac¢ wysoka spoistos¢, mie¢ wyréwnang chtonno$é, by¢ oczyszczone
z zanieczyszczen, zobojetnione (redukcja pH) i wysezonowane (krystalizacja wapna).

Na tak przygotowane i réwne podfoze nakfada sie biaty podktad tynkarski PRIMERPLAST S minimum 6 godzin przed
planowanym natozeniem masy tynkarskiej. W przypadku docieplen budynkéw oraz wypetniania nieréwnosci zaprawa klejowa
podktad naktada sie najwczesniej po 7 dniach od zwigzania zaprawy *.

- W przypadku starego tynku lub starej zaprawy klejowej konieczne jest doktadne oczyszczenie mechaniczne, a nastepnie
zmycie woda.

- Przy Swiezej zaprawie klejowej (wysokie pH) korzystne jest optukanie powierzchni stabym strumieniem wody.
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- Przy widocznych na powierzchni plamach plesniowych lub grzybiczych nalezy doktadnie umy¢ podtoze srodkiem
czyszczacym ECOCLEAN ELEWACJA wedtug instrukcji preparatu.

- W przypadku braku spoistosci podfoza nalezy wykonac¢ gruntowanie preparatem PLASTGRUNT GP — gteboko
penetrujacym.

- Jezeli chtonnos¢ powierzchni jest bardzo wysoka, nalezy podtoze zagruntowac preparatem PLASTGRUNT U —
uniwersalnym.

SPOSOB NAKLADANIA

Przed natozeniem masa tynkarska PLASTMIX EXTRA BIALY powinna by¢ doktadnie wymieszana czystym mieszadtem
wolnoobrotowym ze stali nierdzewnej. Dobrze wymieszany wyréb stanowi jednorodna kolorystycznie mase bez wtracen
substancji obcych i zelu.

Technika tradycyjna

Mase naktada sie paca ze stali nierdzewnej. Fakture grysowa uzyskuje sie przez rozcieranie masy paca plastikowa do uzyskania
cienkiej warstwy grysowej. Przy tej technice nie zaleca sie rozcienczania masy tynkarskiej woda.

Technika natryskowa — natrysk powietrzny

Pistolet tynkarski nalezy prowadzi¢ prostopadle do natryskiwanej powierzchni. Odlegto$¢ dyszy pistoletu od podtoza 25 -

30 cm, dysza o wielkosci 6 mm, ci$nienie robocze od 4 do 6 baréw. Konsystencje masy dostosowuje sie do potrzeb natrysku,
przy czym rozcienczenie nie powinno przekraczac 2 %. Po dodaniu wody mase nalezy doktadnie wymieszac i dokona¢ prébnego
natrysku.

PLASTMIX EXTRA BIALY nie jest przystosowany do natrysku hydrodynamicznego. Producent oferuje specjalng wersje produktu
przeznaczona do tej techniki naktadania.

Niezaleznie od wybranej techniki naktadania catkowite schniecie tynku zalezy od pogody i wynosi okoto 24 godziny *.

ZUZYCIE

Zuzycie wyrobu na rownych podtozach wynosi 2,2 kg/m?. Przy planowaniu rzeczywistego zuzycia nalezy uwzglednic¢ stan
podtoza, warunki atmosferyczne, technike naktadania oraz kwalifikacje wykonawcy.

ZALECENIA

- Wyrobu nie wolno naktadaé¢ na mokre podtoze.

Przed naktadaniem masy tynkarskiej powierzchnia $cian pomalowanych podktadem tynkarskim powinna by¢ jednorodna
kolorystycznie.

Zaleca sie naktadanie tynku z tej samej partii produkcyjnej na catg $ciane. W przypadku réznych partii nalezy je ze soba
wymieszac.

W przypadku rozcienczenia masy tynkarskiej powinno ono by¢ takie samo na catej powierzchni.

Nie mieszac z innymi produktami.

Narzedzia i aparaty uzywane podczas prac nalezy doktadnie wymy¢ wodga natychmiast po zakonczeniu robét lub przed
dtuzsza przerwa.

- Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy zmy¢ wodg z dodatkiem mydta lub usuna¢ przy pomocy innych detergentéw.

- Producent zaleca, przed uzyciem wyrobu, wykonanie prébnej aplikacji na powierzchni okoto 1 m?, w celu oceny systemu
tynkarskiego. Wszelkie negatywne uwagi prosimy natychmiast zgtasza¢ do producenta.

- Produkt przemrozony nie nadaje sie do aplikacji.

WARUNKI PROWADZENIA PRAC

Temperatura otoczenia i podtoza podczas naktadania masy tynkarskiej i 24 godziny po zakonczeniu robét nie powinna by¢
nizsza niz +5 °C i wyzsza od +25 °C. W tym czasie nalezy chroni¢ $wieza fakture przed deszczem, ktéry powoduje wyptukanie
spoiwa i plamy na powierzchni.

Wilgotnos$¢ powietrza w trakcie naktadania masy tynkarskiej i 24 godziny po natozeniu nie powinna przekraczac 65 %. Nizsza
temperatura i zwiekszona wilgotnos¢ moga powodowac wydtuzenie schniecia i czasu wigzania.
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W przypadku gdy temperatura spada w okolice 0 °C, a wilgotno$¢ dochodzi do 75 %, w celu ochrony warstwy tynkarskiej nalezy
zastosowac przyspieszacz wigzania tynkow cienkowarstwowych FASTER.

Niewskazane jest bezpos$rednie dziatanie stonca i silnego wiatru w trakcie prac oraz na $wiezo natozong warstwe. Predkos¢
wiatru podczas naktadania mas tynkarskich nie powinna przekracza¢ 5 m/s (18 km/h). Gdy wiatr ma stata, niekorzystna
predkosc, nalezy stosowac ostony w postaci siatek lub paneli ochronnych; podobng ochrone stosuje sie przy statym, silnym
nastonecznieniu.

Gdy po aplikacji wyrobu warunki pogodowe ulegna gwattownej zmianie, ktorej objawem beda opady, mgty lub mroz, jakosé
warstwy tynkarskiej moze ulec degradacji.

INFORMACJE DODATKOWE

Podtoze, na ktérym bedzie aplikowany opisany wyrdb, powinno by¢ precyzyjnie okreslone. W wypadku braku mozliwosci
identyfikacji wczesniejszych warstw nalezy je usuna¢. W przypadku watpliwosci zwigzanych z podtozem, aplikacja,
przechowywaniem wyroboéw oraz eksploatacja wykonanych powierzchni prosimy o kontakt z producentem.

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Produkt nalezy transportowac i przechowywac w temperaturze od +5 °C do +25 °C w fabrycznie zamknietych opakowaniach.
Miejsce przechowywania nie powinno by¢ nastonecznione. Trwato$¢ tak przechowywanego masy tynkarskiej wynosi 24
miesigce od daty produkcji.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Wyrdb nie zawiera substancji zracych. Podczas naktadania masy tynkarskiej nalezy przestrzega¢ standardowych zaleceh BHP
oraz stosowac okulary, odziez ochronng i rekawice gumowe do ochrony rak. W przypadku gdy wyréb dostanie sie do oczu,
nalezy przemy¢ je obficie czystg woda.

Hasto ostrzegawcze: UWAGA

Zwroty wskazujace rodzaj zagrozenia
- H317 — Moze powodowac reakcje alergiczng skory.

- H412 — Dziata szkodliwie na organizmy wodne, powodujac dtugotrwate skutki.

Zwroty wskazujace srodki ostroznosci
- P101 — W razie koniecznosci zasiegniecia porady lekarza nalezy pokazac pojemnik lub etykiete.
- P102 — Chronic przed dzieémi.
- P273 — Unikac uwolnienia do $rodowiska.
- P280 — Stosowac rekawice ochronne, odziez ochronng, ochrone oczu i ochrone twarzy.
- P302+P352 — W przypadku kontaktu ze skorg umy¢ duza iloscig wody z mydtem.

- P333+P313 — W przypadku wystgpienia podraznienia skory lub wysypki zasiegngé porady lub zgtosic sie pod opieke
lekarza.

P501 — Zawartos¢ i pojemnik usuwac do odpowiednio oznakowanych pojemnikéw na odpady zgodnie z krajowymi
przepisami.

Szczegbtowe informacje o zagrozeniach i postepowaniu z wyrobem zawiera karta charakterystyki (SDS), dostepna
u producenta.

ODNIESIENIA NORMATYWNE

- PN-EN 15824 — Wymagania dotyczace tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych na spoiwach organicznych. Norma obejmuje
takze tynki na spoiwach nieorganicznych: silikatowych, silanowych, siloksanowych i silikonowych.

- Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011 (CPR) — zharmonizowane warunki wprowadzania do
obrotu wyrobéw budowlanych.

- Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 (CLP) — klasyfikacja, oznakowanie i pakowanie
substancji i mieszanin.

Klasy i kategorie wtasciwosci uzytkowych wyrobu podaje deklaracja wtasciwosci uzytkowych producenta; niniejsza karta ich nie deklaruje.
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Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy sprzedawcy ani za gwarancje udzielone przez wykonawcéw bez jego wiedzy. Dane zawarte w karcie opieraja sie
na obecnym stanie wiedzy producenta i nie zwalniajg wykonawcy z odpowiedzialnosci za prace prowadzone zgodnie ze sztuka budowlana. Wraz z ukazaniem sie
niniejszej karty traca waznos¢ jej wydania wczesniejsze.
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